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 RÜZGAR KİLİT SİSTEMLİ UNIFOLD 

Unifold yüksek hızlı pvc kapılar sektörde yaygın olarak tercih edilen kapılardır. 
Kullanım alanları: kapı ölçülerine ve ortam rüzgar basınç durumuna bağlı olarak 
dış mekanlar ve basıncın fazla olduğu iç mekanlardır.  

Sistem komple cıvata somundan oluşmakta olup üst grup multiable yataklama 
mantığı ile üretilmektedir. Bu sayede montaj kolaylığı, verimliliğin artırılması 
sağlanmaktadır. 

Kılavuzlar iç kısımlarında özel Rayflex kalıbı olan kaçuk fitil yapraklar, toz hava 
ve ışık yalıtımı sağlamak amacıyla uygulanmaktadır.  

Standartta unifold kapılarda iki sıra gözetleme penceresi bulunmaktadır. Fakat 
isteğe göre cam sayısı artırılabilmekte veya azaltılabilmektedir. Branda 
içerisinde st37 siyah boru kullanılmakta olup, tercihe göre galvaniz veya 
paslanmaz olarak da üretilebilmektedir.  

Rüzgar Kilit Sistemi 

Rüzgar kilit sistemi büyük ölçülerde ve yüksek hava basıncına sahip alanlarda 
tercih edilen katlanır kapı modelidir. Kılavuzlar içerisinde özel brandayı 
yataklayacak kanala sahip olup, aynı şekilde brandada da bu kanal içerisinde 
akış sağlayacak özel teker sistemi bulunmaktadır. Bu sayede rüzgar ve basıncın 
yüksek olduğu ortamda bu hava koşuluna direnecek özel çözümler 
sunmaktadır. 
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UFL1000-RÜZGAR KİLİT SİSTEMLİ 

UFL1100 MOTOR GRUBU 
UFL1200 SWITCH GRUBU 

UFL1300 PANO GRUBU 

UFL1310 FOTOSEL 

UFL1311 FOTOSEL AYAĞI 

UFL1312 YUVARLAK REFLEKTÖR 

UFL1400-R 200 MM GALVANİZ KILAVUZ (SAĞ) 

UFL1400-L 200 MM GALVANİZ KILAVUZ (SOL) 

UFL1500 ÜST GRUP MEKANİZMA 

UFL1600 BRANDA GRUBU 
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RÜZGAR KİLİTLİ UNIFOLD KAPI VE KÖRKASA ÖLÇÜ DETAYLARI 
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RÜZGAR KİLİTLİ UNIFOLD KAPI ÜST GRUP MALZEME TANIMLARI 
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 RÜZGAR KİLİTLİ UNIFOLD KAPI KILAVUZ GRUBU MALZEME TANIMI 
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RÜZGAR KİLİTLİ UNIFOLD KAPI BRANDA GRUBU MALZEME TANIMI 
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UFL1000 -RKS RÜZGAR KİLİTLİ UNIFOLD KAPI KURULUM TALİMATNAMESİ 

 

 

 

*Kapı geçiş ölçülerine uygun hazırlanmış kör kasa duvara terazisine dikkat 
edilerek montajı tamamlanır. 
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*Kapı üst grubuna (UFL1500), sağ ve sol kılavuz grubu (UFL1400-R ve UFL1400-
L), düz zeminde birbirlerine bağlantıları yapılacak şekilde devam edilir. 
Bağlantıların eksiksiz ve talimatlara uygun şekilde yapıldığından emin 
olunduktan sonra bir sonraki adıma geçilebilir. Bu adımda dikkat edilmesi 
gereken en önemli husus yapraksız kılavuz fitilli(UFL1416) tarafın duvar 
tarafında olduğuna emin olunmalıdır. 
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*Birbirlerine bağlantıları yapılmış olan üst grup (UFL1500), kılavuz grubu 
(UFL1400-R VE UFL1400-L); bir forklift veya manlift (yükseltici platform) 
vasıtasıyla kör kasaya hizalanacak şekilde dikey eksende yukarı kaldırılır ve 
montaja devam edilir. 
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*Bağlantıları sağlanan grubun kontrollü şekilde kör kasaya hizalandırılmasına 
özen gösterilmeli ve herhangi bir ani hareketten kaçınılarak üst grubunun ya da 
kılavuz grubunun hasar görmesine sebebiyet verilmemelidir.  
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*Bağlantıları sağlanan grup kör kasa yüzeyine sıfırlanır. Kör kasa yüzeyine 
sıfırlanan kılavuz ve üst grubun, su terazisi veya lazer kullanılarak yatay ve dikey 
eksende doğrusallığı kontrol edilerek montajına devam edilir. 

Kapı kılavuz ve üst grubunun terazisinde takılması ehemmiyet teşkil 
etmektedir.(Terazinin yanlış ayarlandığı durumda, daha sonrasında üst gruba 
sabitlenecek branda aksamının rayların içerisindeki hareketinde rüzgar kilit 
tekerlerinin kasıntılı çalışmasına sebep olabilir.)  
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*Kör kasa yüzeyine sıfırlanan ve terazisi kontrol edilen kılavuz ve üst grup, 
trapez vida kullanılarak kör kasaya sabitlenir. 
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*Mekanik montajı tamamlandıktan sonra, kapının branda montajına geçilebilir. 

 

*Yere serili olan brandanın paketlenmesi açıldıktan sonra, bir forklift veya 
manlift(yükseltici platform) vasıtası ile üst grupta bulunan askı plakalarına 
sabitlenecek şekilde hizalanarak yükseltilir. 
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*Branda grubunun içerisindeki 40X30 askı profili(UFL1623), üst gruptaki askı 
plakasına(UFL1513) tij-somun ile sabitlenir.  
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*Askı plakasına sabitlenen branda grubu(UFL1600), kılavuzlarda bulunan Z 
rayların içerisinde(UFL1412-UFL1413-UFL1414) yataklanacak şekilde 
hizalanarak montaja devam edilir.  

 

*Üst gruptaki 115lik alüminyum tamburlara sarılı vaziyette bulunan 
kemerler(UFL1518) branda üzerinde bulunan kemer bağlantı aparatlarının 
sırasıyla içerisinden geçirilerek(UFL1618-UFL1617-UFL1616) montaja devam 
edilir. 

 

15



 

 

 

 

 

 

 

 

*Aşağı sarkıtılan kemerleri, kesikli boru cebi içerisinden geçirdikten sonra 
kemer ayar tokası (UFL1622) kullanılarak kemerin boyu ayarlanır ve mekanik 
gruba branda aksamının da montajı tamamlanmış olur. 
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*Mekanik ve branda aksamı montajı tamamlanan kapının, montaj işlemine 
pano grubu(UFL1300)  bağlantı işlemleri ile devam edilir.  

Elektriksel bağlantılar yapıldıktan sonra switch grubundan(UFL1200) kapının alt 
limit ve üst limit ayarları yapılarak montaj tamamlanır. Emniyet fotosel grubu 
da kılavuzlar üzerine sabitlenerek kapı montajı tamamlanmış olur. 
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UNIFOLD MODEL BAĞLANTI ŞEMASI 

 

Pano kullanım kılavuzu, motor kullanım kılavuzu ve parametre ayar menüsüne 
ulaşmak için;  

QR kodları okutabilirsiniz.  

 

 

 

 

 

 

                     

    MOTOR KULLANIM KILAVUZU                 PANO KULLANIM KILAVUZU 
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UNIFOLD WITH WIND LOCK SYSTEM 

Unifold high-speed PVC doors are widely preferred in the industry. Areas of 
use: depending on the door dimensions and ambient wind pressure conditions, 
outdoors and indoors where the pressure is high. 

The system consists of a complete bolt and nut, and the upper group is 
produced with multiple linearity. In this way, ease of assembly and increased 
efficiency are provided. 

Rubber wick leaves with a special Rayflex mold inside the pillars are applied to 
provide dust, air and light insulation. 

In the standard, there are two rows of observation windows in unifold doors. 
However, the number of glasses can be increased or decreased upon request. 
St37 black pipe is used in the tarpaulin, and it can also be produced as 
galvanized or stainless according to preference. 

WIND LOCK SYSTEM 

The wind lock system is the preferred folding door model in areas with large 
dimensions and high air pressure. The pillars have a channel to accommodate 
the special tarpaulin, and the tarpaulin also has a special wheel system to 
provide flow in this channel. In this way, it offers special solutions to resist this 
weather condition in an environment where wind and pressure are high. 
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UFL1000-WIND LOCKED SYSTEM 

UFL1100 ENGINE GROUP 
UFL1200 SWITCH GROUP 

UFL1300 PANEL GROUP 

UFL1310 PHOTOCELL 

UFL1311 PHOTOCELL COVER 

UFL1312 CIRCULAR REFLECTOR 

UFL1400-R 200 MM GALVANIZED PILLAR (RIGHT) 

UFL1400-L 200 MM GALVANIZED PILLAR (LEFT) 

UFL1500 TOP GROUP MECHANISM 

UFL1600 TARPAULIN GROUP 
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WIND LOCKED UNIFOLD DOOR AND MONTAGE CASE DIMENSIONAL DETAILS 
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WIND LOCKED UNIFOLD DOOR TOP GROUP MATERIAL DEFINITIONS 
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WIND LOCKED UNIFOLD DOOR PILLAR GROUP MATERIAL DESCRIPTION 
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WIND LOCKED UNIFOLD DOOR TARPAULIN GROUP MATERIAL DESCRIPTION 
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  UFL1000-RKS WIND LOCK UNIFOLD DOOR INSTALLATION INSTRUCTIONS 

 

 

* The assembly is completed by paying attention to the balance of the montage 
case on the wall, which is prepared in accordance with the door passage 
dimensions. 
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* The door top group (UFL1500), the right and left guide groups (UFL1400-R 
and UFL1400-L) continue to be connected to each other on flat ground. After 
making sure that the connections are made completely and in accordance with 
the instructions, the next step can be taken. The most important thing to note 
in this step is to make sure that the rubber wick leafless (UFL1416) side is on 
the wall side. 
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* Connected top group (UFL1500), pillar group (UFL1400-R AND UFL1400-L); By 
means of a forklift or manlift (elevator platform), the  montage case is lifted up 
on the vertical axis so that it is aligned with the chassis and the assembly 
continues. 
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* Care should be taken to align the group with the connections to the montage 
casing in a controlled manner, and any sudden movements should be avoided 
and the top group or the pillar group should not be damaged. 
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* The connected group is reset to the montage case surface. The assembly of 
the pillar and the top group, which is reset to the montage casing surface, is 
continued by checking the linearity of the horizontal and vertical axis using a 
spirit level or laser.It is important to install the door pillar and top group on the 
scale. (In case the scale is adjusted incorrectly, the wind may cause jerky 
operation of the lock wheels in the movement of the tarpaulin assembly to be 
fixed to the top group later on inside the pillars.)  
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* The pillar and top group, which are reset to the montage case surface and 
whose scales are controlled, are fixed to the montage case using trapezoidal 
screws. 
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* After the mechanical assembly is completed, it is possible to proceed to the tarpaulin 
assembly of the door. 

 

* After the packaging of the tarpaulin, which is laid on the ground, is opened, it is raised by 
aligning it to be fixed to the hanger plates in the top group by means of a forklift or manlift 
(elevator platform). 
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* The 40X30 hanger profile (UFL1623) inside the tarpaulin group is fixed to the 
hanger plate (UFL1513) in the top group with a rod-nut.  
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* The assembly continues by aligning the tarpaulin group (UFL1600) fixed to the 
hanger plate so that it becomes linear within the Z sheets in the pillars 
(UFL1412-UFL1413-UFL1414). 

 

*The assembly continues by passing the belts (UFL1518) wrapped around the 
115 mm aluminum tambour in the top group through the belt connection 
apparatuses on the tarpaulin, respectively (UFL1618-UFL1617-UFL1616). 
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* After passing the hanging belts through the cut pipe pocket, the belt's length 
is adjusted using the belt adjustment buckle (UFL1622), and the assembly of 
the tarpaulin part to the mechanical group is completed. 
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* The assembly process of the door, whose mechanical and tarpaulin assembly 
is completed, continues with the panel group (UFL1300) connection processes. 

After the electrical connections are made, the lower limit and upper limit 
settings of the door are made from the switch group (UFL1200) and the 
assembly is completed. The safety photocell group is fixed on the pillars and 
the door assembly is completed. 
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UNIFOLD MODEL CONNECTION DIAGRAM 

 

To access panel user manual, motor user manual and parameter setting menu;  

You can read QR codes.  

 

 

 

 

 

 

                     

     ENGINE USER MANUAL                            PANEL USER MANUAL 
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GALVANİZ SAC SERTİFİKASYONU (GALVANIZED SHEET CERTIFICATION) 
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OTOMASYON SERTİFİKASYONU (AUTOMATION CERTIFICATION) 
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ALÜMİNYUM SERTİFİKASYONU (ALUMINIUM CERTIFICATION) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

39



OTOMASYON SERTİFİKASYONU (AUTOMATION CERTIFICATION) 
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BRANDA SERTİFİKASYONU (TARPAULIN CERTIFICATION) 
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