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FLEXIROLL 

Flexiroll hızlı pvc sarmal kapılar, çarptığında kendini tamir etmesi 
özelliği ile bilinen sektörün dikkat çekici çözümlerindendir. 

Branda üzerinde herhangi bir metal aksam bulunmaması sayesinde 
fabrika içerisinde yoğun forklift vb. geçiş alanlarında, malzeme 
sevkiyatı sırasında bırakılan ürünlerde herhangi bir zarar olmaması ve 
çalışanların iş güvenliğini sağlamak amacıyla oluşturulmuş bir 
modeldir.  

Brandanın herhangi bir darbe alması ile birlikte dikey eksende branda 
yerinden çıkacaktır. Flexiroll kapı özelliği sayesinde yerinden çıkan 
branda kendini tamir ederek, tekrar kılavuzlarda yerini almaktadır.  

Flexiroll kapımız standartta hız sürücülü panolu olup, encoder limit 
sistemlidir. Kılavuzlar, kapı çalışmasına uygun olarak özel üretilen 
alüminyumdur. Galvaniz sarım kapağı ile birlikte teslim edilmektedir. 
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FLEXIROLL KAPI VE KÖRKASA ÖLÇÜ DETAYLARI 
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FX3000 FLEXIROLL KAPI KURULUM TALİMATNAMESİ 

 

 

*Kapı geçiş ölçülerine uygun hazırlanmış kör kasa duvara terazisine 
dikkat edilerek montajı tamamlanır. 
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*Kapı kılavuz grubuna (FX3400L ve FX3400R),branda grubu(FX3800) ve denge 
profili (FX3820) düz zeminde birbirlerine bağlantıları yapılacak şekilde devam 
edilir. Bağlantıların eksiksiz ve talimatlara uygun şekilde yapıldığından emin 

olunduktan sonra bir sonraki adıma geçilebilir. Dikkat edilmesi gereken önemli 
hususlardan bir tanesi şaft grubunda bulunan metal yüksüklerin yataklı rulman 
yüzeyine temas edecek şekilde sıkıştırılıp setskurlarının sıkılmasıdır. 
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*Birbirlerine bağlantıları yapılmış olan branda grubu(FX3800),kılavuz 
grubu(FX3400) ve denge profili (FX3820) ; bir forklift veya manlift (yükseltici 
platform) vasıtasıyla kör kasaya hizalanacak şekilde dikey eksende yukarı 
kaldırılır ve montaja devam edilir. 
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*Bağlantıları sağlanan grubun kontrollü şekilde kör kasaya hizalandırılmasına 
özen gösterilmeli ve herhangi bir ani hareketten kaçınılarak branda grubunun 
ya da kılavuz grubunun hasar görmesine sebebiyet verilmemelidir. 
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*Bağlantıları sağlanan grup kör kasa yüzeyine sıfırlanır branda grubu 
kılavuzların içerisinde yataklanacak şekilde ayarlanır ve sıradaki adıma 
geçilebilir. 
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*Kör kasa yüzeyine sıfırlanan branda ve kılavuz grubunu su terazisi veya lazer 
kullanılarak yatay ve dikey eksende doğrusallığı kontrol edilerek montaja 
devam edilir. 

Kapı kılavuz ve branda grubunun terazisinde takılması ehemmiyet teşkil 
etmekte olup (kapının kendini tamir etmesinde önemli rol oynayan özel boncuk 
sistemi hassas ölçülerde verim sağlamasından dolayı hata payı kabul 
etmemektedir.) ileride terazisiz takılma yüzünden oluşan hataların önüne 
geçilmesi montajın bu aşamasında kritik rol oynamaktadır. 
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Yatay ve dikey eksende terazisi kontrol edilmiş olan montaj grubu, trapez vida 
kullanılarak kör kasaya sabitlenir.  
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*Mekanik olarak montaj tamamlandıktan sonra otomasyon grubu ( Encoderli 
motor ve limit grubu(FX3100) ve (FX3200), motor plakası(FX3110), encoder 
uyumlu sürücülü pano(FX3300) montajına devam edilir ve elektriksel 
bağlantılar tamamlanır. 
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*Branda grubu dikey eksende aşağıya inme hareketini sağlarken bir cisimle 
karşılaştığı anda, karşılaştığı cisme (forklift, palet, insan) zarar vermemek adına 
ve aynı zamanda brandanın da zarar görmesini engellemek için kullanılan 
yaklaşım sensörü (FX3315) montajı tamamlanır. Bir sonraki adımda reflektörlü 
nokta fotosel grubu(FX3310) montajı yapılır ve elektriksel bağlantılar da 
tamamlanmış olur. 
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*Mekanik ve elektriksel bağlantılar yapıldıktan sonra son aşama olan 
davlumbaz(FX3700) sağ ve sol bayraklar ( üzerinde bulunan perçin somun 
sistemine vidalanarak montaj tamamlanmış olur). 
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FLEXIROLL MODEL BAĞLANTI ŞEMASI 

 

 

Pano kullanım kılavuzu ve parametre ayar menüsüne ulaşmak için;  

Linke tıklayabilir veya QR kodu okutabilirsiniz.  

http://docs.famel.com.tr/D211125001.pdf 
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FLEXIROLL 

Flexiroll fast pvc rolling doors are one of the remarkable solutions in 
the industry, which is known for its self-repairing feature. 

Thanks to the absence of any metal parts on the tarpaulin, it is a model 
created in order to prevent any damage to the products left during the 
material shipment, in the busy forklift etc. transition areas within the 
factory and to ensure the work safety of the employees. 

With any impact of the tarpaulin, the tarpaulin will come off on the 
vertical axis. Thanks to the Flexiroll door feature, the displaced 
tarpaulin repairs itself and takes its place in the pillars again. 

Our Flexiroll door has a standard inverter panel and an encoder limit 
system. Pillars are specially produced aluminum in accordance with 
the door operation. It is delivered with a galvanized winding cover. 
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FLEXIROLL DOOR AND MONTAGE CASE DETAILS 

 

 

17



FX3000 FLEXIROLL DOOR INSTALLATION INSTRUCTIONS 

 

*Assembly is completed by paying attention to the wall balance of the 
mounting case prepared in accordance with the door clear passage dimensions. 
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*Door pillar group (FX3400L and FX3400R), tarpaulin group (FX3800) and 
balance profile (FX3820) continue to be connected to each other on flat 
ground. After making sure that the connections are made completely and in 
accordance with the instructions, the next step can be taken. One of the 
important points to be considered is that the metal ferrules in the shaft group 
are pressed in contact with the bearing surface and the grub screws are 
tightened. 
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*The tarpaulin group that is connected to each other (FX3800), pillar group 
(FX3400) and balance profile (FX3820) which are connected to each other; By 
means of a forklift or manlift (elevator platform), the montage case is lifted up 
on the vertical axis to align with the chassis and the assembly continues. 
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* Care should be taken to align the group with the connections to the montage 
case in a controlled manner, and any sudden movements should be avoided 
and the tarpaulin group or the pillar group should not be damaged.  
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*The assembly continues by checking the linearity of the tarpaulin and guide 
group, which is reset to the montage case surface, in the horizontal and vertical 
axis by using a spirit level or laser. 

It is important to install the door guide and tarpaulin group on the scale (the 
special bead system, which plays an important role in the self-repairing of the 
door, does not accept any margin of error due to its efficiency in precise 
measurements.) Preventing errors caused by unbalanced mounting in the 
future plays a critical role at this stage of assembly.  
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The assembly group, whose balance is checked in the horizontal and vertical 
axis, is fixed to the montage case using trapezoidal screws. 

 

 

 

24



 

*After the mechanical assembly is completed, the assembly of the automation 
group (Engine with encoder and limit group (FX3100) and (FX3200), motor 
plate (FX3110), encoder compatible inverter panel (FX3300) is continued and 
electrical connections are completed. 
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*While the tarpaulin group provides the downward movement on the vertical 
axis, when it encounters an object, the assembly of the proximity sensor 
(FX3315), which is used to prevent damage to the object (forklift, pallet, 
human) it encounters and at the same time to prevent damage to the canvas, is 
completed. In the next step, the reflector point photocell group (FX3310) is 
mounted and the electrical connections are completed.  
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*After the mechanical and electrical connections are made, the last stage of 
the hood (FX3700) right and left flags (the assembly is completed by screwing 
the rivet nut system on it). 
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To reach the panel user manual and parameter setting menu; 

You can click the link or scan the QR code. 

http://docs.famel.com.tr/D211125001.pdf 
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GALVANİZ SAC SERTİFİKASYON 
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OTOMASYON SERTİFİKASYONU 
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ALÜMİNYUM SERTİFİKASYONU 
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OTOMASYON SERTİFİKASYONU 
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BRANDA SERTİFİKASYONU 
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